Laserstrahlfachkraft
nach Richtlinie DVS® 1187

Termine: (bitte ankreuzen)

Grundlagen

1314 Februar202 ]
19.20. Mérz2012 O
10./11. September2012 [
08./09. Oktober2012 O
05./06. November 2012 ]

21. - 23. Mérz 2012 ]
10. - 12. Oktober 2012 ]

Eine Anmeldung ist wegen der begrenzten

Teilnehmerzahl immer erforderlich.

Sie kénnen sich wie folgt anmelden:

- Per Fax, die Seite mit der Anmeldung faxen

- Per Internet, unter www.lzh-laser-akademie.de
Nachdem lhre Anmeldung bei uns eingegangen
ist erhalten Sie eine Anmeldebestédtigung, eine
Anfahrtsskizze und die Rechnung.

FAX - Anmeldung (0511) 277 18 05

Bitte beachten Sie, dass Sie sich auch im Internet unter
www.lzh-laser-akademie.de anmelden kénnen!
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[] Vegetarische Verpflegung gewiinscht

Hiermit melde ich mich unter Anerkennung der
Anmeldebedingungen der LZH Laser Akademie
GmbH an.

Datum Unterschrift/Stempel

Bitte beachten Sie
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Die Anmeldung erfolgt unter Anerkennung der allge-
meinen Geschaftsbedingungen der LZH Laser Akademie
GmbH.

Die TeilnahmegebUhren sind sofort nach Rechnungs-
erhalt und unter Angabe der Rechnungsnummer ohne
Abzlge auf das angegebene Konto zu Uberweisen.
Soweit nicht anders vermerkt, verstehen sich alle Preise
als Nettopreise, zuzuglich der gultigen gesetzlichen
Mehrwertsteuer.

Ein Ricktritt von der Anmeldung muss schriftlich erfol-
gen. Ein Rucktritt bis spatestens 14 Tage vor Veranstal-
tungsbeginn ist kostenfrei. Bei einer Abmeldung nach
dieser Frist bis zum 3. Arbeitstag vor der Veranstaltung
werden 50 % der TeilnahmegebUhr erhoben. Bei einer
spateren Abmeldung oder Nichterscheinen zur Veran-
staltung oder vorzeitigem Beenden der Teilnahme ist
die volle Teilnahmegebuhr zu entrichten. MaBgebend
ist das Datum des Poststempels.

Die LZH Laser Akademie GmbH behalt sich vor, eine
Veranstaltung zu verschieben oder abzusagen aus Grin-
den, die sie nicht selbst zu vertreten hat, z.B. Erkran-
kung eines Dozenten, unzureichende Teilnehmerzahl
usw. Die Benachrichtigung der angemeldeten Teilneh-
mer erfolgt an die bei der Anmeldung angegebene
Adresse. Bereits gezahlte TeilnahmegebUihren werden
bei Ausfall der Veranstaltung zurtck erstattet.
Weitergehende Anspriche seitens der Teilnehmer,
insbesondere Schadensersatzanspriche, sind ausge-
schlossen. Die LZH Laser Akademie GmbH behalt sich
vor, inhaltliche und personelle Veranderungen an der
Veranstaltung vorzunehmen.

Ein Tochterunternehmen des

WEITERBILDUNG

Laserstrahlfachkraft

- Schneidtechnik
- SchweiBtechnik
- Oberflachentechnik

Zertifikatslehrgange nach Richtlinie DVS® 1187

www.lzh-laser-akademie.de



Laserstrahlfachkraft
- Schneidtechnik

- SchweifBtechnik

- Oberflachentechnik

Themen

Ziel des Lehrgangs ist es, Sie als qualifizierte laser-
technische Fachkraft auszubilden, die unterschiedliche
Laseranlagen der Metallbearbeitung einrichten

und bedienen, Lasermaterialbearbeitungsaufgaben
(je nach gewahlter Vertiefungsrichtung) selbstandig
und eigenverantwortlich 16sen sowie Bedienpersonal
anleiten und beaufsichtigen kann. Als Bindeglied
zwischen Fertigungs- und Konstruktionsabteilung
beraten Sie hinsichtlich laserstrahlgerechter Konstruk-
tion und kénnen im vom Hersteller vorgesehenen
Rahmen die Laseranlagen pflegen und warten.

Die Ausbildung zur Laserstrahlfachkraft erfolgt
nach Teilnahme am Modul ,Grundlagen” in den
Fachrichtungen:

- Schneidtechnik

- SchweiBtechnik

- Oberflachentechnik

Jeder Fachlehrgang schlieBt mit einer theoretischen
und praktischen Prifung ab. Mit erfolgreicher Teil-
nahme wird die Qualifikation "Laserstrahlfachkraft"
erlangt. Sie erwerben ebenfalls die Sachkunde als
Laserschutzbeauftragter gemaB BGV B2 und Arbeits-
schutzverordnung zu kunstlicher optischer Strahlung
(OStrv).

Eingangsvoraussetzungen

Abgeschlossene Berufsausbildung oder einschlagige
Berufserfahrung in einem metallverarbeitenden oder
elektrotechnischen Bereich oder Abschluss als Tech-
niker bzw. Ingenieur.

Teilnehmerkreis

Die Ausbildung richtet sich an qualifizierte Fach-
arbeiter, Meister und Techniker, die fur die Be-
dienung und Einsatzbereitschaft komplexer La-
seranlagen verantwortlich sind oder werden. Fur
Ingenieure, Konstrukteure und Fertigungsleiter,
die grundlegende und umfassende Kenntnisse Uber
den Einsatz der Lasertechnologie in der Material-
bearbeitung erhalten wollen, ist dieser Lehrgang
ebenfalls empfehlenswert.

Teilnahmegebihren (jeweils zzgl. ges. MwSt.)
Grundlagen 550,- €
Schneidtechnik 1.550,- €
SchweiBtechnik 1.550,- €
Oberflachentechnik 1.550,- €

In den TeilnahmegebUhren sind enthalten:

- Lehrgangsunterlagen

- Kaffee, Getranke, Mittagsimbiss

- Teilnahmebescheinigung/Zeugnis

- Prafungsgebihr

Veranstaltungsort und Kontakt

LZH Laser Akademie GmbH

Garbsener LandstraBe 10

30419 Hannover

Tel.: (0511) 277 1729

Fax: (0511) 277 1805

E-Mail: kontakt@Ilzh-laser-akademie.de
Internet: www.lzh-laser-akademie.de

In Kooperation mit:

O

GSI SLV

Hannover

Grundlagen (2 Tage)

Sie erhalten das Grundlagenwissen zu den Laserstrahl-

quellen, Strahlfihrungs- und Strahlformungskomponen-

ten sowie typischer Handhabungstechnik in Theorie und

Praxis. Des Weiteren werden wichtige Faktoren und ihre

Auswirkungen fur den sicheren Einsatz von Lasern in der

Materialbearbeitung erlautert.

Programm

- Physikalische Grundlagen der Laserstrahlung

- Eigenschaften und Wechselwirkungen von Laser-

strahlung

Aufbau von verschiedenen Laseranlagen und Hand-

habungssystemen

- Strahleigenschaften und Justage

- Biologische Wirkung von Laserstrahlung

- Lasersicherheit — und Schutz

- Rechtliche Grundlagen

- Aufgaben und Verantwortung des Laserschutz-
beauftragten

Schneidtechnik (3 Tage)

Sie lernen Sie die Grundlagen des Schneidens, Bohrens
und Abtragens mit dem Laser. Der Einfluss der aktiven
und passiven Prozessparameter und ihr Einfluss auf das
Schneidergebnis werden ausfihrlich behandelt. Die
Abhangigkeiten zwischen den Parametern werden in
zahlreichen Praxiseinheiten (CO,- und Festkorperlaser)
intensiv veranschaulicht.

Programm

- Prozesse und Verfahren beim Laserstrahlschneiden
- Laser-, Werkstoff-, und Verfahrensparameter

CA- Techniken und Programmierung

Schneiden und Bohren mit dem Gas- und
Festkorperlaser

Bewertung der Schnitt- und Bohrgtite

- Fein- und Mikrobearbeitung

SchweiBtechnik (3 Tage)
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Was gilt es beim Schweifen mit dem Laserstrahl zu be-
achten? Dieser Lehrgang behandelt ausfuhrlich den
LaserstrahlschweiBprozess: TiefschweiBeffekt, Unterschie-
de zum Warmeleitungsschweien, Plasmabildung,
Einfluss von Prozessgasen und Abschirmung. Sie lernen
den Einfluss relevanter Prozessparameter auf das SchweiB3-
ergebnis kennen. In zahlreichen Praxiseinheiten (Cozund
Festkorperlaser) werden die theoretischen Kenntnisse
angewendet und vertieft.

Programm

- SchweiBeignung von Werkstoffen

- Prufverfahren zur Qualitatssicherung von
Laserstrahl-SchweiBnahten

- Konstruktive Einfltsse des Werkstlcks

- Prozesse und Verfahren beim LaserstrahlschweiBen

- Prozessparameter und Auswirkungen auf das
SchweiBergebnis

- Prozesskontrolle

- SchweiBen mit dem Gas- und Festkorperlaser

- Prufverfahren

Oberflachentechnik (3 Tage)

AuftragschweiB3en, Harten, Umschmelzen, Legieren
und Dispergieren - der Lehrgang Oberflachentechnik
vermittelt die Grundlagen zu den industrierelevanten
Verfahren der Oberflachenbearbeitung mit dem Laser.
Die EinflUsse wichtiger Prozessparameter werden an
Praxisbeispielen erldutert. Rapid Prototyping wird als
Anwendungsbeispiel ebenfalls behandelt.

Programm

- Werkstoffkunde

- Strahleinkopplung und Strahlformung
- AuftragschweiB3en

- Harten- und Umschmelzen

- Legieren und Dispergieren

- Beschriften mit dem Laserstrahl

- Harteprufung- und Gefugebeurteilung
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