Besser Schneiden -
Besser SchweiBen

Termine: (bitte ankreuzen)

FAX - Anmeldung (0511) 277 18 05

Bitte beachten Sie, dass Sie sich auch im Internet unter
www.lzh-laser-akademie.de anmelden kénnen!

@ Bitte beachten Sie

Die Anmeldung erfolgt unter Anerkennung der allge-
meinen Geschaftsbedingungen der LZH Laser Akademie
GmbH. Mit der Anmeldung willigen Sie in die Speiche-
rung lhrer Daten zum Zwecke der Anmeldung ein.

Lesen Sie dazu bitte unsere Datenschutzerkldarung auf
www.lzh-laser-akademie.de.

Die Teilnahmegebuhren sind sofort nach Rechnungser-
halt und unter Angabe der Rechnungsnummer ohne
Abzlge auf das angegebene Konto zu Uberweisen.
Soweit nicht anders vermerkt, verstehen sich alle Prei-

se als Nettopreise, zuztglich der gultigen gesetzlichen
Mehrwertsteuer. Ein Rucktritt von der Anmeldung muss
schriftlich erfolgen. Ein Rucktritt bis spatestens 14 Tage

NaME e vor Veranstaltungsbeginn ist kostenfrei. Bei einer Abmel-
VOTNAME oottt esss st sss s dung nach dieser Frist bis zum 3. Arbeitstag vor der Ver-
anstaltung werden 50 % der Teilnahmegebuhr erhoben.
FIFMA oo Bei einer spateren Abmeldung oder Nichterscheinen zur
Veranstaltung oder vorzeitigem Beenden der Teilnahme
ADBTEITUNG ..o ist die volle Teilnahmegebihr zu entrichten. MaBgebend
ist das Datum des Poststempels. Die LZH Laser Akademie
STrABE ettt et GmbH behalt sich vor, eine Veranstaltung zu verschie-
PLZ/OIT ettt esss s ben oder abzusagen aus Grinden, die sie nicht selbst
zu vertreten hat, z.B. Erkrankung eines Dozenten, un- zu- -
TEIERON o reichende Teilnehmerzahl usw. Die Benachrichtigung der Besser Schneiden -
angemeldeten Teilnehmer erfolgt an die bei der Anmel- -
TelefaX o dung angegebene Adresse. Bereits gezahlte Teil- nahme- Besser SChweIBen
geblhren werden bei Ausfall der Veranstaltung zurtick
E-Mail e erstattet. Weitergehende Anspriiche seitens der Teilneh- ) )
) . ) Fehlerursachen in optischen Systemen
mer, insbesondere Schadensersatzanspriche, sind ausge- B .
schlossen. Die LZH Laser Akademie GmbH behalt sich vor, aufsplren und beseitigen
inhaltliche und personelle Verdanderungen an
der Veranstaltung vorzunehmen.
Datum Unterschrift/Stempel

Unser Unternehmen
ist ISO-zertifiziert

Ein Tochterunternehmen des
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www.lzh-laser-akademie.de

Seminar

I I I R R T R R R I I R R R R R R R R N R R I I R R R R N R R R R I I I R R R R R I R R I I N R N R N R A AR AP
©00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000O0
00000000 000000 OCGOOOOOS 000000000000 (
0000000000000
00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

..........................................Q.............................................................................................l

)O009009009909009009090000900900909009000900000000090000009000090090009000000900000090000000009009090000000000090000009000900000000000090909009000000000V0VVV9¢




Besser Schneiden -
Besser Schwei3en

Iél Themen

Verschiedenste CO,- und Festkérperlaser werden aktu-
ell fur die Lasermaterialbearbeitung genutzt. Warum
kommen unterschiedlichste Strahlquellen fur die glei-
che Bearbeitungsaufgabe in Betracht? Teilweise ist das
Werkstuck entscheidend, teilweise sind es Prozes- sei-
genheiten aber auch wirtschaftliche Randbedingen und
Sicherheitsaspekte.

Komponentenauswahl, Wartungshinweise und Infor-
mationen zu denkbaren Fehlerquellen, sowie einem
moglichen Optimierungspotential verhelfen zum
Prozess-Erfolg und zur Steigerung der Wirtschaftlich-
keit und Verbesserung der Qualitatssicherheit.

Dieses Seminar vermittelt das Grundlagenwissen zu
allen erforderlichen Komponenten und Funktionsein-
heiten einer Laser-Materialbearbeitungsanlage (Leis-
tungsbereich 1 - 20kW) und gibt Hilfestellungen zur
Auswahl der Laserstrahlquelle, wie z. B Dioden- Laser,
Faserlaser oder Scheibenlaser, sowie der Strahlfiihrung
bis zur Prozess- Zone.

Die Prufung und Dokumentation der relevanten

Strahl- und Prozess-Parameter ermdglicht einerseits die
Zuordnung von Fehlern und andererseits Optimierun-
gen wie hoéhere Qualitat oder héhere Prozessgeschwin-
digkeiten.

/O\Q\ Teilnehmerkreis

Prozess- und Anlagenverantwortliche sowie Fachkrafte
der Qualitatssicherung.

?@ Kosten

Die Teilnahmegebuhren betragen 495,- € (zzgl. ges MwsSt.)
In den Teilnahmegebihren sind enthalten:

- Vortragsunterlagen

- Kaffee, Getranke und Mittagsimbiss

- Teilnahmebescheinigung

@] Veranstaltungsort und Kontakt

LZH Laser Akademie GmbH

Garbsener LandstraBe 10

30419 Hannover

Tel.: (0511) 277 1729

Fax: (0511) 277 1805

E-Mail: kontakt@Ilzh-laser-akademie.de
Internet: www.lzh-laser-akademie.de

@‘b Ziele

Sie finden Antworten auf die Fragen:

- Welche Moglichkeiten der Prozesskontrolle gibt es?

- Wie kénnen Fehler zugeordnet werden?

- Welche Moglichkeiten zur vorbeugenden Wartung
gibt es?

- Wie sichere ich die Prozessqualitat?

Eine Anmeldung ist wegen der begrenzten

Teilnehmerzahl immer erforderlich.

Sie kénnen sich wie folgt anmelden:

- Per Fax, die Seite mit der Anmeldung faxen

- Per Internet, unter www.lzh-laser-akademie.de
Nachdem lhre Anmeldung bei uns eingegangen ist
erhalten Sie eine Anmeldebestédtigung, eine Anfahrts-
skizze und die Rechnung.

Programm
BegriiBung

Strahlquellen - Varianten und Komponenten

> CO2-, Faser-, Scheiben- und Diodenlaser

> Strahlauskopplung — Wirkungsgrade und Eigenschaften

> Einfluss der Strahlcharakteristik auf die Materialbearbeitung
> Laseroptiken: Substrat- und Coating-Eigenschaften

> Thermisches Verhalten von Optiken

Kaffeepause

Strahlfiihrungssysteme

> Flihrung mittels Umlenkspiegel oder Faser

> Polarisationseigenschaften und Auswirkungen

> Strahlaufweitung — Grenzen und Risiken

> Freistrahlpropagation, Parameter fur die Systemtechnik
> Strahleigenschaften messen und dokumentieren

Mittagspause

Strahlformung/Strahlfokussierung

> Strahlteilung und Strahlkopplung

> Mehrstrahl-Technologie, Vorteile und Grenzen
> Ringmode und Flat-Top Profil

> Vergleich transmissiver und reflektiver Optiken

Praxis

> Praxisbeispiele fur mogliche Fehler, deren Erkennung
und Beseitigung

> Lebensdauer-Verlangerung optischer Komponenten

> Einsatz von Messgeraten, Vermessung einer Strahlquelle

Kaffeepause

Optimierung von Laserprozessen in der
Materialbearbeitung

> Komponenten und Verfahrensfehler

> Hilfsmittel zum Optimieren der Bearbeitung

> Prozessparameter zum Laserstrahlschneiden und -schwei3en
> Auswahl der richtigen Wellenlange

> Laserstrahl-Systeme maBgeschneidert nach Werksttck

> Keine Angst vor Sicherheitsfragen

Abschluss
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