Ausbildung zur Laserstrahlfachkraft
Fachteil - SchweiBtechnik

Mittwoch, 09:00 — 17:00

Prozesse und Verfahren beim Laserstrahlschweifen
- Prinzip des Warmeleitungs- und Tiefschweil’ens
- Absorptionsmechanismen, Energieeinkopplung, Plasmabildung

Prozessparameter und SchweiBergebnis
- Werkstlick- und Anlagenparameter
- Einfluss der Prozessparameter auf die Nahtgeometrie und Prozessgeschwindigkeit

Praxis: SchweiRen mit dem CO2-Laser
- Einfluss der Prozessgase beim Laserstrahlschweil3en

Praxis: SchweiRen mit dem Nd:YAG-Laser
- 3D-Schweif’en von Baustahl und CrNi-Stahl

Prozesskontrolle beim Laserstrahlschweifen
- Strahldiagnostik
- Sensorik zur Nahtverfolgung und Abstandsmessung

Praxis: SchweiRen mit dem CO2-Laser
- Prozessfehler erkennen und beheben

Praxis: SchweiRen mit dem Nd:YAG-Laser
- Schweilden verzinkter Bleche

Donnerstag, 09:00 — 16:00 *

SchweiBeignung von Werkstoffen
- Werkstoffe (Stahle, NE-Metalle, Kohlenstoffaquivalente)
- Schweillverbindung (SchweilRgut / Warmeeinflusszone)

Konstruktive Einfliisse des Werkstiickes
- Nahtformen und konstruktive Gestaltung des Werkstiicks
- Badunterstitzung, Badsicherung

Praxis: SchweiRen mit dem Festkorperlaser
- Pulsbetrieb und handpositioniertes Laserschweil3en
- Schweillen mit Zusatzwerkstoff

Priifverfahren von LaserstrahlschweiRndhten

- Zerstérende und zerstérungsfreie Prufverfahren: Sichtprifung, Réntgen, Ultraschall,
Zugversuch, Metallographie, ...

Praxis: Werkstoffpriifung

- Vorstellung zerstérender und zerstérungsfreier Prufverfahren

Freitag, 09:00 — 15:00

Projektarbeit
- Festlegung der Bearbeitungsparameter

Praxis: Projektarbeit
- Parameter optimieren und Qualitatskontrolle

Priifung

* Dieser Lehrgangsteil findet in der Schweifl3technischen Lehr- und Versuchsanstalt Hannover, Am Lindener
Hafen 1, 30453 Hannover statt.



